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钢结构厂房施工技术管理要点
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摘      要  ：  �近年来，钢结构在我国厂房建设中的运用越来越广泛，与钢结构相关的技术也不断提升，如何进一步改善和优化钢结

构在厂房工程建设中的运用成为相关工作人员的研究重点。文章主要对钢结构厂房施工技术管理要点进行探析，为同

行钢结构厂房施工提供参考。
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Abstract  :  � In recent years, the use of steel structure in China’s plant construction has become more and more 

widespread, and the technology related to steel structure has been continuously improved, so how to 

further improve and optimize the use of steel structure in plant engineering construction has become 

the focus of research for relevant staff.The article mainly explores the main points of steel structure 

plant construction technology management, and provides reference for peer steel structure plant 

construction.
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引言

受技术水平的限制，我国在建国初期钢铁行业的发展产值相对较少，导致我国钢材呈现一种垄断局面，极大程度上限制了我国钢材

的使用量以及应用范围。随着现代化社会的不断发展，我国钢铁行业得到极大程度的推广，不断将钢结构运用到工业工厂建设施工中，

为我国工业厂房建设工作提供良好的建筑材料。

一、结构厂房的优势特征

（一）施工难度较小

相较于以往的混凝土结构，钢结构厂房建设施工难度更低，

且施工作业所需时间更短。这是由于钢结构厂房的施工重点在于

钢结构构件的设计与结构主体的合理应用，构件安装的难度较

低，更便于施工人员实际作业的开展 [1]。

（二）性能优越

相较于传统混凝土结构，现代钢结构厂房一个明显的改变便

是其自重较小，且在性能方面实现了跨越式的提升。其原因在于

钢结构厂房施工过程中所使用的很多材料，在具备较强承载力的

同时，也有着质地较轻的特点，从而在确保厂房应有性能的基础

上，解决了厂房以前自重过大的问题，也更加便于施工。同时，

钢结构厂房工程对梯形材料、矩形材料有着较多的应用，因此可

有效减少对空间面积的使用，实现了空间利用率的提升。

（三）更加环保节能

大多数钢结构施工会产生尘埃、噪声，从而导致粉尘及噪声

污染。但是，这种施工材料比其他的施工材料要好得多。钢结构

所产生的粉尘量与噪音分贝相对较低，且施工结束后所产生的建

筑垃圾具有较高的环保性，能够对其进行循环使用，不会生成较

多的建筑垃圾。

（四）能减轻厂房建设对土地资源的需求

由于钢结构的质量较轻，因此其所建造的厂房对地面所产生

的压力更小。利用钢结构建造而成的厂房占地面积也更小，能够

减少对土地资源的浪费。

二、钢结构厂房工程施工技术管理要点

（一）完善地基工程施工

地基施工是整个钢结构施工的基础环节，因此在实际施工过
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程中，需要采用钢筋混凝土结构作为地基，保证钢结构厂房在使

用过程中的稳定性。在施工过程中，应注意根据工程开展实况，

确认地基处理环节，针对部分厂房高度较高的情况，可以采用桩

基础对厂房地基进行加固，其施工过程与普通建筑类型相同，施

工过程中需要采用粗钢筋、角钢对锚栓进行固定，并进行焊接，

使得各个连接点可以形成一个笼状，从而对锚栓起到良好的支撑

作用，有效提高钢结构的稳定性 [2]。

（二）场地规划

钢结构厂房大多数情况下场地较为狭小，与土建施工存在一

定的交叉，且钢结构构件较多，起重机械行走、构件起吊、构件

拼装等均要有相应的作业区域。鉴于此，必须对施工场地进行科

学、合理的规划与布局，细致地划分出车辆行驶路线、构件堆放

区、构件拼装区等。通过对场地进行合理规划，可以实现其使用

效率的提高，同时还可以避免因为二次倒运所造成的成本增加，

实现文明施工。“永临”结合是性价比最高的一种施工现场道路设

置方式，应尽可能对永久道路进行多设计、多使用，作为临时道

路时，可将永久道路做成面层以的结构层，主体施工完成之后，

再做面层，不仅可以有效减少成本，还可以避免临时道路建设中

造成的垃圾。

（三）做好施工设备管理工作

设备投资力度要不断加大，通过先进的设备为施工提供保

证，对于落后设备及时回收，在保证耗能和效率的前提下尽量选

择节能设备。设备内部和外部的清洁以及保养工作要做好，使机

电设备运行环境得以保证。机电设备换油加油以及日常保养必须

高度重视，油压必须控制在正常范围内。掌握所有设备的磨损情

况，并对实际运转情况掌握。如果设备运转过程出现问题，必须

立刻停机，存在故障的设备严禁投入工作，避免发生问题 [3]。

（四）深化施工图纸的设计

严格来说，设计院需要对与钢结构相关的工程建设作出流程

上的设计。在相关施工流程设计完毕后，再交由施工单位进行施

工部件上的优化。在此基础上，加工单位制作并且加工好施工单

位所需要的施工部件生产，及时将部件运送到施工现场，进行安

装。施工图纸的具体设计能够直接影响到各个单位的工作与行

动。施工单位在收到设计院所设计的施工图纸时，必须站在客观

的角度上，对其进行再一次核查，进一步完善施工图纸中的细

节，使其更能契合钢结构施工的相关要求。倘若施工单位能够在

部件加工前对施工图纸进行完善，则在一定程度上推进整个施工

工程的顺利开展。

（五）钢结构安装

钢结构厂房工程施工中，为提高安装精度，应优先从厂房中

有柱间支撑、屋面支撑或者是系杆的部分开始。先对钢柱进行

安装，再对支撑、屋面梁、梁间系杆进行安装。在对钢柱进行

安装的时候，应测量其轴线、标高，使用缆风绳将其固定好。

在对多节柱进行安装的时候，应确保每节柱的定位轴线直接从

地面控制轴线引上，预防出现过大的累积误差。对屋面梁进行

安装前，先进行拼装，可在工厂也可以在现场进行，测量合格

后方可吊装，然后使用高强度螺栓进行连接，使用相应螺栓对

其他各部件进行固定，但不可将螺栓一次拧紧。在安装高强螺

栓的过程中，应确保穿入方向的一致性，严禁强行穿入，其孔

也不宜气割扩孔，在设计师同意后可进行机械扩孔。高强度螺

栓必须在一天内完成初拧、复拧、终拧三个步骤，拧紧的过程

中，动态跟踪钢柱的轴线变化如果超过限定范围，则要及时给

予调整。依次拧紧梁柱节点、支撑、系杆节点，运用对称法同

时进行，以尽可能地降低累积误差，保障钢柱安装顺序的准确

性。这个过程中，如果安装件、被安装件出现了误差，则要调

整安装件，不可调整被安装件。钢结构安装中，各独立排架形

成稳定结构之后，方可对其他部位进行依次安装，以使累积误

差分散到不同部分，避免已安装的构件出现严重变形现象。安

装主体结构的过程中， 确保安装就位， 并完成对局部排架结

构的纠偏之后， 便要开展高强螺栓终拧操作， 并确保终拧值 

达标 [4]。

（六）涂装的质量控制

钢构厂的涂料通常可分为，防火，耐腐蚀等几大类。作为涂

料的主要材料，应首先确保其技术性能和品种符合规定，通过资

质检查机构进行检测，并三证齐全，符合现行国家相关标准的规

定。在涂刷防腐漆前，必须在钢结构表面进行除锈，达到清洁程

度后，一般在4—6小时内首次涂刷，工作温度在5℃ ~38℃之间，

相对湿度在≤85% 左右。雨天或部件的表面露面，不宜操作；每

道漆膜漆刷后，应按所定时间间隔干燥固化，漆膜厚度须符合设

计要求，无需求时一般涂4—5次；摩擦高强螺栓连接点的连接

面，施工图中标明不涂层位置，均无涂刷处理。防火工艺涂装不

防锈漆的钢表面除锈级别不低于 st2级，打底料在无锈漆钢材表面

应起不腐蚀作用；水泥防火涂料应采取必要维修（或遮阳），在

天气干燥，光线照射的情况下使用。防火应安装完成后进行，必

须在全钢的外露面上覆盖防火漆 [5]。

（七）改善焊接构件的管理

相关加工人员在开展工程项目的施工之前，应该先以严谨的

工作态度来审核焊条的质量。焊条的性质对构件的焊接是至关重

要的，一般来说，倘若焊条的具体性质偏酸，则质量较差。另

外，加工人员还应确保焊条的湿度较低，表面较为平滑。在开展

构件的焊接工作前，加工人员需要对焊条进行正确的热处理，精

准控制好焊接点的冷却速率，提高焊接的效果以及质量。
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（八）厂房温度伸缩缝控制

考虑到钢结构材料的属性，为了预防火灾安全事故的发生，

需要在钢结构厂房的设计和施工过程中做好处理。与混凝土结构

相比，钢结构对温度的敏感性更高，如果温度过高，则会造成钢

结构变形扭曲，变形的程度就取决于钢结构构件所用的材料和温

差。针对钢结构厂房平面尺度较大的情况，应在纵向或者横向位

置设置温度伸缩缝，同时需要采用双柱施工方法。其中，如果是

横向的温度伸缩缝，就需要在檀条和框架梁的部分采取槽钢夹

板，或者应用椭圆孔滑动方式；另外，对于纵向温度伸缩缝，应

在屋架支座设立滚动支座。

（九）建立健全管理制度

任何行业都离不开科学有效的管理制度，因此管理部门的作

用必须得到高度重视，首先要做到管理部门功能完善且保证功能

能够发挥出来，其次是管理要结合具体情况落实，做到科学有效

的管理，施工进度得到保障。针对钢结构厂房施工管理方面，我

国相关制度和规范还不够健全，需要引入国外成熟先进的管理方

法，结合我国施工实际情况，由经验丰富的专业人员深入讨论共

同制定钢结构厂房施工管理制度体系 [6]。

结束语：

施工过程受外界诸多因素的影响，如今我国在钢结构厂房建

设中正处于一个初级探索阶段，所使用的施工技术与发达国家相

比，尚且存在较大的差距。为保证钢结构厂房施工工作能够顺利

展开，钢结构的设计人员、焊接人员、运输人员、安装人员应提

高对钢结构厂房各项施工技术的重视，有效提高钢结构厂房建设

质量。
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