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摘      要  ：  �文章着重从首件鉴定和首件检验两方面进行了剖析，并通过对二者定义的界定，阐明了首件鉴定就是对第一次加工零

部（组）零件进行综合工艺和产品检查来检验生产条件是否连续稳定；首件检验就是针对批量加工后的第一件产品进

行自检和专检相结合的活动，重点研究单件产品是否满足。结合有关标准依据对标准内容的不同进行了比较。以实施

要点为切入点，对首件鉴定组织流程，审查要求和首件检验操作规范分别进行了阐述，并对二者在验证范围和执行主

体上存在的重点差异进行了分析。最后，结合应用场景讨论了二者在不同生产阶段，变更影响以及军民项目下的应用

情形和选择依据，以期对实际工作中首件鉴定和首件检验的准确判别和运用有所借鉴。
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Abstract  :  � This article focuses on analyzing the first article identification and first article inspection from two 

aspects. Through the definition of the two, it clarifies that the first piece identification is to conduct a 

comprehensive process and product inspection of the first processed parts (groups) to verify whether 

the production conditions are continuous and stable. First article inspection is an activity that combines 

self-inspection and specialized inspection for the first product after batch processing, with a focus 

on whether a single product meets the requirements. The differences in the contents of the standards 

were compared in combination with relevant standard bases. Taking the implementation key points as 

the entry point, the organization process of the first article appraisal, the review requirements and the 

operation norms of the first article inspection were respectively expounded, and the key differences 

in the verification scope and the implementing subject between the two were analyzed. Finally, the 

application scenarios and selection basis of the two in different production stages, change impacts, 

and military and civilian projects were discussed in combination with application scenarios, with 

the aim of providing some reference for the accurate discrimination and application of first-piece 

identification and first-piece inspection in practical work.
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一、首件鉴定与首件检验的定义解析

（一）首件鉴定的概念界定

首件鉴定指针对试制或批生产过程中第一次加工出的零部

（组）件进行综合过程及产品检查 [1]。目的是检验所指定的工艺，

方法，环境条件和人等因素，是否有能力连续，稳定地生产出满

足设计要求的产品。在执行期间，需要涵盖与该产品有关的全部

属性和工艺要求，以保证生产条件和随后的批生产相一致。进行

首件鉴定需要以符合条件的配套零件和部件作为依据，并通过设

置专门程序明确责任分工，以受控状态完成鉴定任务。如认定为

不合格品，要找出原因，采取整改措施重新安排认定，未通过认

定的零部（组）件一律不得投入批生产环节。

（二）首件检验的含义阐释

首件检验，就是对批量加工后第一件产品所进行的自检和专

检相结合的检验。它的作业重点是经过生产者的自主检查和检验

人员的专业检验双重验证来证实单件产品能否满足设计图样和工

艺文件的规定。在执行过程中需要以清晰的检验规范为支撑，逐

一验证产品关键尺寸，性能指标等，并形成可溯源的检验记录 [2]。
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检验活动要在生产工序结束后立即进行，以保证检测到的问题能

够及时反馈到生产环节中去。检验结果需要为后续生产提供初步

依据，如有不合格品，需要马上停止批量加工和纠正。

（三）两者定义的核心差异

首件鉴定着眼于生产条件整体验证，突出过程稳定性及持续

生产能力评价。它所涵盖的范围不仅仅是成品的检验，更重要的

是对生产过程的工艺方法，设备状态和人员资质进行全要素的审

核 [3]。首次检验主要集中在单一产品的质量一致性评估上，以特定

产品的性能指标作为检查的中心，而不是对整个生产系统能力的

全面评价。首件鉴定结果直接确定批生产是否可行，首件检验结

果则主要是指导随后同批产品加工调整 [4]。首件鉴定需要多部门

成立专门小组进行，而首件检验主要是生产人员与检验人员合作

进行。

二、首件鉴定与首件检验的标准依据

（一）首件鉴定的适用标准

首件鉴定以 GJB908A-2024《首件鉴定》为主，并进行了相

应的工作。本标准明确了首件鉴定工作的界定、范围、时间、内

容和程序。该标准规定组织制定首件鉴定程序并明确责任分工，

对试制或批生产阶段第一次加工零部（组）件进行鉴定。该标准

明确指出，鉴定流程必须与后续的批量生产方法相匹配，并涵盖

产品的所有属性和流程要求。对认定为不合格的项目，标准中规

定须查清原因，采取措施予以改正，经再次认定合格后才能投入

批生产 [5]。与此同时，该标准还规定组织必须将首件鉴定的有关要

求传达给供方，以保证供应链上的各个环节都达到规范的要求。

（二）首件检验的参考规范

在国内的军事项目中，首次检验可以参照 GJB1405A-2006

《装备质量管理术语》里的相关定义来进行 [6]。本规范定义首件

检验是指批量加工后第一件产品自检和专检活动。根据 SAE AS 

9102B《航空航天首件检验要求》，国际合作项目以及国内的民用

项目都在执行中。这一标准规定，首件检验必须有明确的计划，

并进行全面、独立且文档化的检查和过程验证 [7]。该规范明确指

出，在进行检验时，必须全面涵盖工程图纸、数字化产品的定义

以及采购订单等设计文件的各项要求，并对不符合规定的项目处

理和记录控制等环节进行详尽的规定。

（三）标准内容的侧重区别

GJB908A-2024《首件鉴定》对军队装备及其配套产品的

有关组织是适用的，它明确了试制产品应列入鉴定的内容，并规

定了工艺技术部门或者质量部门应组织鉴定小组进行。SAE AS 

9102B《航空航天首件检验要求》的应用范围更为广泛，涉及航

空，航天和国防组织等多个领域，没有对具体的负责部门进行限

制，使组织能够独立地确定执行主体。前者规定组件鉴定需建立

在合格的部件和分组件上，而后者则允许部件和组件检验相互独

立。前者对关键特性和重要特性实施百分之百检验，后者要求对

所有产品特性进行全面核查。

三、首件鉴定与首件检验的实施要点

（一）首件鉴定的执行要求

首件鉴定工作需要在组织工艺技术部门的领导下，与质量和

生产部门共同组成鉴定小组，并明确成员之间的责任划分。实施

前需编制首件鉴定目录，列明需鉴定的零部（组）件号、版次、

名称及关键 / 重要件标识，经质量部门及顾客代表会签确认 [8]。生

产过程需要使用和批生产相同的制造方法并在可控条件下完成，

以保证所使用的设备经过测试并具有证明文件以及人员资质，设

备状态和环境条件都达到要求。鉴定过程中需要综合审核生产流

程卡，原始记录和特殊过程的确认资料，并逐个验证产品特性。

对检出的不合格品需要找出原因并采取措施进行整改再确认，合

格品才能开始批生产。鉴定记录需要随着产品的全寿命周期进行

保存以保证可追溯性。

（二）首件检验的操作规范

首件检验是指生产人员首先自检并对照设计图样及工艺文件

对其加工尺寸，表面质量及其他特征进行检验，证实满足要求

后，填写自检记录。检验人员接着进行专检并按照检验规范独立

审查首件产品，着重验证关键工序及特性指标并形成专检报告 [9]。

检验需要涵盖产品的全部指定的属性，数字化产品的定义，工艺

参数的匹配验证等等。发现不符项需要立即告知生产部门进行纠

正，纠正后再进行检测。检验记录中需要包括自检和专检的结

果，并对不合格项的处理意见进行清楚的说明，并由当事人签名

确认，存档保存。

（三）实施过程的关键差异

首件鉴定突出了生产条件总体能力的核查，需要对整个生产

过程进行符合性审查，其中包括工艺文件，设备状态和人员资

质，并有多个部门组成鉴定小组对鉴定结果进行综合评判。首件

检验以单件产品特性符合性为中心，以自检和专检相结合为主，

生产人员与检验人员分工负责。首件鉴定要求在产品列装定型之

前或者发生较大变化之后进行，涵盖试制、批生产等诸多环节；

首件检验是在每一批产品的第一个加工过程中完成的，它贯穿于

批量生产的整个过程。首件鉴定不合格需全面整改并重新鉴定，

首件检验不合格仅需针对不合格项返工后复验。首件鉴定记录需

要对产品的全生命周期进行长时间的保存和关联，而首件检验记

录则主要应用于当批生产的追溯。

四、首件鉴定与首件检验的应用场景

（一）首件鉴定的适用范围

首件鉴定主要针对试制产品中的零部（组）件生产环节，并

在新产品设计定型之前，组织对首次试制出的具有代表性的零部

（组）件进行专业鉴定，核查生产条件有无持续制造出合格产品。
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这种鉴定需要建立在成熟的工艺方案之上，以保证试制过程中所

用制造方法和随后批生产过程中保持一致，以免由于工艺差异而

造成鉴定结果无效。鉴定需要涵盖产品的全部性能和工艺要求，

与之相匹配的部件和部件需要处于合格状态并经过综合审查证实

生产条件是否可靠。

首件鉴定也适用于批生产过程中有较大改动之后的情景，产

品设计图样上关键特性的改动，生产工艺方法，材质等、工装发

生变更、生产线改线或检修、停产后恢复生产都需要对初次加工

零部（组）件进行确认。当客户或其代表有鉴定要求的时候，需

要组织按照规定开始鉴定程序以保证更改生产过程达到设计要

求。经认定为不合格品的零部（组）件，不得投入批生产，需经

过问题纠正和再次认定后才能继续投入生产。

（二）首件检验的应用领域

首件检验运用到批量加工初始环节中，在每一批产品制造过

程中都要组织好对第一件竣工产品进行检查，并经过生产者自检

和检验员专检双重核查，证实零件的产品与设计图样和工艺文件

的要求相符。检验要求在生产工序结束后立即进行，以免不合格

品进入下一工序，并为同一批后续制品的处理提供质量基准。

首件检验也被运用到了生产过程稳定性的监测场景中，在生

产过程发生人员变动，设备调整，物料更换等问题时，需要对经

过调整处理的第一件产品进行检查，以核实工艺的改变是否会影

响到产品质量。检验结果需要形成书面记录以清楚地判断合格或

不合格，并以此为基础继续进行批量生产。经检验不合格者，需

要立即停产，在找出原因和采取整改措施的情况下，再对首件进

行处理和检测，直到合格者才能复工。

（三）场景选择的主要依据

场景选择需要根据产品的生产阶段而定，在新产品试制阶段

由于生产工艺还没有完全凝固，生产条件还在摸索阶段，需要进

行首件鉴定来综合验证生产过程是否可行，以便为之后的批生产

打下基础。在批量生产阶段，技术已经比较成熟，关键是要对单

批产品进行初始质量控制，这时适用于首件检验以保证每批次首

件产品都满足要求 [10]。

场景的选择需要根据改变的影响程度来决定，当产品或者生

产过程中出现较大的改变时，这种改变可能会涉及到设计，工艺

和设备的诸多方面，对生产条件有较深远影响，需要进行首件鉴

定来综合评价更改后生产能力。一般性调整或者常规生产波动

对生产条件影响幅度不大，经首件检验可核实调整产品的质量

状态。

（四）军民项目中场景适用的区分

军用项目，首件鉴定是法定要求并按照有关规定和军用标准

负责组织军队装备及其配套产品的开发，生产，新产品试制和生

产定型之前的试生产以及批生产发生较大变化时，零部（组）件

须进行首件评审，评审目录需由军事代表签字，评审程序由军事

代表负责。

民用项目和国际合作项目的主要途径是首件检验。根据行业

规范要求，航空，航天和其他民用领域在批量生产过程中组织对

首件产品进行检测，着重核查产品特性是否满足设计文件要求，

检验流程及记录要求可以由各组织根据自己的实际情况来决定，

不需要外部代表进行强制性会签，其核心是满足客户对产品质量

提出的基本要求，检验结果是批次生产过程中质量控制的基础。

五、结论

首件鉴定和首件检验虽然同属于质量控制的手段，但其定义

内涵，标准依据，实施要求和应用场景等方面都有明显区别。首

件鉴定注重生产条件总体能力系统性核查，涵盖试制和重大改动

后综合复核，是确保批生产可行性关键环节；首件检验着眼于对

单件产品是否合格的判断，它贯穿于批量生产的整个过程，并为

单批产品提供了质量初始基准。

在实际生产中，需要根据产品的生产阶段，变更的影响程度

和项目属性（军民）等因素进行理性选择：在新产品的试制和重

大变更中，首件鉴定被优先考虑，批量生产的常规环节适用于首

件检验；军用项目需要严格按照首件鉴定法定要求执行，而民用

和国际合作项目则可以重点灵活运用首件检验。正确把握二者的

边界，规范执行，有利于加强对生产过程的质量控制，从而为产

品全生命周期的质量稳定性提供坚实的保证。
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